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On sait que les barres de coupe des fau- 
cbeuses et des moissonneuses sont consti- 
tutes par un assemblage d'un certain nombre 
de plaquettes triangulaires, denommees « sec- 
5 tions » et rivees sur une verge actionnee par 
tine bieile. 

Ces sections triangulaires comportent, sur. 
leurs deux "cotes libres, des biseaux dont 
I'aflutage doit etre effectue avec soin et cons- 
0 tammeat entretenu pour en faire deux cou- 
teaux bien tranchants. 

Or, Taffutage des sections ainsi realisees 
presente de nombreux inconvenients. 

II est en premier lieu assez long a effectuer 
5 puisqu'il est necessaire de le pratiquer sur 
cbacun des biseaux d'une section et sur toutes 
les sections successivement. - 

II est, de plus, difficile a executer puisque 
la section et la meule doivent avoir une 
0 inclinaison determinee Time par rapport a 
1'autre et que cette inclinaison doit 6tre uni- 
forme pour toutes les sections. 

Enfin les sections de Tune des extremity 
de la barre sont difficilement accessibles avec* 
5 une meule ordinaire du fait que a cette extre- 
mite est fixe le bras a rotule appele tete de 
lame sur lequel s'articule la bieile d'entratne- 
ment de la barre de coupe. II s'ensuit que 



cette derniere ne peut plus couper sur toute 
sa longueur. 80 

La presente invention a pour objet de 
supprimer tous ces inconvenients en procu- 
rant une section perfectionnee dont VaSA- 
tage est simplifie a I'extreme. 

La particularite essentielle de ladite section 3 5 
reside en ce qu'eile est constitute pour pre- 
senter deux cotes convergents Tun vers 
1'autre et limitant deux plans formant un 
diedre dont 1'arete est materialisee ou vir- 
tuelle, ou partiellement tronquee de maniere Ao 
que 1'affutage des deux cotes susdits puisse 
s'effectuer a plat par dessous simultanement 
sur lesdits cotes et sur les cotes des sections 
voisines en une seule passe continue. 

L'invention sera d'ailleurs mieux comprise Zt5 
au cours de la description suivante et en se 
referant au dessin annexe qui montre : 

Fig. l , une section couramment utilisee, 
vue en coupe transversale ; 

Fig. 2, une coupe de principe d'une sec- 5o 
tion realisee selon l'invention; 

Fig. 3, une forme d'execution d'une telle 
section. 

Les sections de barres de coupe de fau- 
cbeuses et moissonneuses ordinairement uti- 5 5 
Usees sont constitutes par des plaques 
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tnangulaires, ou legerement trapezoidales, 
ayant pour coupe transversale ceile repre- 
sentee en figure i. Les deux biseaux 1 et i' 
sont obtenus par meulage effectue suivant un 
5 angle qui varie de i5 a 20° 3 la meule s'ap- 
puyant dans le sens de la Heche f. 

Selon 1 'invention la section perfectionnee 
a la forme d'un diedre, c est-a-dire d'un toit 
dont les deux versants 2 et a' peuvent 
to s appuyer sur une meule par leur base de 
raaniere que les biseaux puissent etre realises 
en 3 et 3' (fig. 2) au lieu d'etre tallies au- 
dessus comme montre en 1 et i' sur la 
figure 1. 

t5 Pour que Tangle de coupe soit le meme 
dans la forme d' execution perfectionnee que 
dans la forme normale, les deux versants 2 
et 2 ' font avec le plan x-x 1 qui les support e un 
angle egal a celui que Ton juge le plus conve- 

•jo nable parmi ceux eouramment adoptes pour 
les sections normales. 

On voit aussitot que 1'affutage s'opere 
suivant ce plan x-x' et qu'il peut des lors 
etre effectue sur les deux biseaux 3 et 3' 

af» simultan6ment au moyen d'une meule bois- 
seau. d'une meule lapidaire ou de toute autre 
meule appropriee. 

D'autre part, les sections de ce type etant 
assemblies sur une barre de coupe on concoit 

3o que Taffutage peut s'operer non seulement 
sur les biseaux 3 et 3' d'une meme section 
mais ? qu ! en deplacant la barre* le meulage peut 
s'effectuer simultanement sur les biseaux des 
sections voisines et ainsi de proche en procbe 

35 de toutes les sections composant la barre, en 
une seule operation continue et de meme sens. 

De plus, comme cet affutage est opere 
sous les sections, la t&te de lame fixee au- 
dessus de la barre ne peut la g&ner aucune- 

bo ment et toutes les sections, sans exception, 
peuvent etre uniformement affutees. 

Les sections ainsi realises offrent par 
ailleurs un gros avantage car. elles reduisent 
considerablementle frottement sur les contre- 

Ah plaques. 

Ce frottement ne peut en effet se produire 
que sur les biseaux 3 et 3 7 alors que les 
sections normales de la figure 1 frottent sur 
les contreplaques par toute leur face infe- 

5o rieure. 

A la marcbe plus douce de la barre de 
coupe s'ajoute 1'avantage d'une diminution 



du bourrage. Lors que des brins ou des 
touffes viennent se loger entre les sections 
de la figure 1 et les contreplaques, elles 55 
tendent a coincer la barre sans que Ton 
puisse e.sperer leur degagement nature!. 

Au contraire, si des brins s'inserent entre 
les biseaux 3 et 3' de la section perfectionnee 
de la figure f>, on voit qu'ils s'engagent 60 
aussitot dans la cavite prismatique formee 
entre la section et la contreplaque et qu'ils 
peuvent tomber bors de cette derniere au 
cours du mouvement de va-et-vient de la 
barre ou bien s'eckapper par la face supe- 65 
rieure de la section si une ouverture y est 
realisee a cet effet. 

Cette ouverture est montree en k sur la 
figure 3 qui montre a titre de simple exemple 
nullement limitatif, une forme d 5 execution 70 
d'une section realisee selon Finvention. 

On voit sur cette figure les deux versants 
2 et 2 7 dormant, a leur base, les biseaux 
horizontaux 3 et 3 ' situes sur un meme plan 
qu'un repos 5 destine a guider la lame. Ce 70 
rep os etant meule en meme temps que les 
biseaux ceux-ci restent ainsi constamment 
sur ce meme plan horizontal. 

A la par tie superieure de la section est 
amenagee une plateforme 6 destinee a serrir 80 
d'appui a la verge. Cette plateforme est prefe- 
rablement prolongee vers la pointe de la 
section pour former une surface plane 7 sur 
laquelle peut presser le doigt ou le patin 
d'un presse-lame dont Femploi peut etre 85 
preconise avec les sections perfectionnees 
comme il vient d'etre dit. 

Outre que le presse-lame evite le bourrage 
et assure une meilleure coupe en evitant tout 
flottement de la lame par rapport aux contre- 90 
plaques, il compense la legere difference de 
hauteur que la section peut presenter apres 
plusieurs affutages. 

Le presse-lame peut etre a ressort, a vis. 
ou de tout type connu ou non. 9 5 

Des trous 8 sont prevus pour la fixation 
de la section sur la barre. 

Une section ainsi conformee peut etre 
realisee par matrieage k cbaud ou a froid ou 
par moulage ou par tout autre procede juge 100 
convenable. 

L'ar&te 9 peut evidemment etre prolongee 
jusqu'a la plateforme 6 etla surface d'appui 7 
etre supprimee. 
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Les versants 2 et 2' peuvent d'ailleurs 
recevoir toute autre forme du moment qu'ils 
sont inclines sur le pian x-x r d'un angle 
favorable pour une Lonne coupe. Leur sur- 
5 face externe peut, en outre, &tre lisse, fauciI16e 
ou cannelee. 

En un mot les sections peuvent etre reali- 
sees de toute maniere jugee convenable pour 
rester dans i'esprit de {'invention. 

0 resume. 

Perfectipnnement aux sections des barres 
de coupe de fauckeuses et moissonneuses, 
caracterise en ce que : 

i° Ghaque section est constitute de ma- 
5 niere a former une lame mince qui comporte 
deux yersants s'appuyant sur un plan hori- 
zontal et faisant chacun, avec ce plan, un 
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angle egal a Tangle de coupe jugee le plus 
favorable, de maniere que I'afFutage de la 
section puisse s 5 effectuer par-dessous, suivant 20 
ce plan horizontal; 

2 0 Une plateforme est amtnagee pour 
recevoir la verge et cette plateforme peut se 
prolonger au-dessus de Tarete formee par le 
diedre constituant la lame de la section pour 26 
constituer une surface plane de guidage; 

3° Un trou peut etre amenage au-dessus de 
la lame pour permettre 1'evacuation des 
herhes, touffes, etc., qui ont pu s'introduire 
dans la cavite - prismatique formee par les 3o 
deux versants de la lame. 

Edmond BR1ASTRE. 

Par procuration : 
Tony Ddiund- 
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